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Vorwort 

Dieses Arbeitsblatt wurde vom Projektkreis „Maschinelle Einrichtungen in Aufbereitungsanlagen“ im 
Technischen Komitee „Anlagentechnik“ erarbeitet. 

Bei der Aufbereitung von Rohwässern zu Trinkwasser kommt es häufig vor, dass Gase im Wasser gelöst 
oder aus dem Wasser entfernt werden müssen, um das Aufbereitungsziel  zu erreichen. 

Eine Vielzahl von Apparaten und Nebenaggregaten werden verwendet, um diese Aufgaben zu erfüllen.  

Um dem Wasserwerksbetreiber einen Überblick über die eingesetzten Verfahren und Apparate mit ihren 
Vor- und Nachteilen zu verschaffen und so Unterstützung bei der Apparateauswahl zu bieten, wurde 
dieses Arbeitsblatt erstellt. 

Neben den Apparaten, in denen der Gasaustausch erfolgt, werden auch die notwendigen Nebeneinrich-
tungen beschrieben und Hinweise zu einer wirtschaftlichen Betriebsweise gegeben. 

  


